
Notice d'utilisation

Poste de soudage pour soudure   
TIG et à l'électrode enrobée

INVERTER 160 DC HF Pulsé

Il est impératif de lire avec attention la présente notice avant la mise en service.

La non-observation de cette notice présente des risques.

Le poste ne doit être utilisé que par des personnes ayant connaissance des consignes de 
sécurité en vigueur.

               Les postes sont pourvus du sigle de conformité 

I M Services I M Services 
Industrie - Soudage

Tél :  04.76.49.31.54 
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97 Rue des Allobroges 38180 Seyssins

Email : ims.a@aliceadsl.fr
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Cher clients,

Vous venez d'acquérir un produit de notre gamme et nous vous en félicitons.

Vous trouverez dans ce manuel tout ce qui concerne les données techniques, la mise en

fonction du poste ainsi que les informations de maintenance d'entretien et les consignes 

de sécurité.

Pour garantir un fonctionnement sûr, veuillez suivre toutes les consignes mentionnées.

 
Nous vous remercions de votre confiance.

Cordialement,

I M Services

La Direction
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Données techniques

INVERTER 160 DC HF Pulsé ; INVERTER 200 AC/DC Pulsé / Alu

Inverter 160 DC HF 
Pulsé

Inverter  200 AC/DC 
Pulsé Alu

Plage de réglage : Courant de soudage / Tension de
Soudage TIG 5 A – 160 A / 16,4 V à 35% 5 A – 200 A / 18 V à 60%

Electrode manuelle 5 A – 150 A 5 A – 160 A  26,4 V

Courant de soudage max. pour TIG Electrode 
manuelle

TIG Electrode 
manuelle

Température ambiante 20°C :           35%TF
                                                             60%TF
                                                           100%TF

160 A
130 A
100 A

125 A
100 A
 90 A

-
200 A
160 A

160 A
130 A
100 A

Cycle 10 mn (60% taux de fonctionnement = 6mn de soudage et 
4 mn de pause)

Tension réseau (tolérances) 1 x 220 V ; +/- 15 %

Fréquence 50/60 Hz

Fusible réseau (fusible à action retardée) 1 x 16 A

Câble de raccordement au réseau 3 x 2,5mm² H07RN-F

Classe d'isolement / Type de protection F / IP 21S

Température ambiante -10°C à + 40°C

Refroidissement du poste / de la torche Ventilateur / Gaz

Câble de masse 35 mm²

Dimensions L x l x h (mm) 305 x 165 x 290 430 x 200 x 290

Poids 9,8 kg 25 kg

Fabriqué suivant la norme 
 



Panneau de commande

1. Sélecteur de contrôle 4 temps ou 2 temps
2. Sélecteur de soudure TIG ou à l'électrode 
3. Sélecteur de courant lisse ou pulsé
4. Sélecteur du temps de post gaz
5. Bouton pour la régulation de l'ampérage
6. Bouton pour la régulation du courant en pulsé
7. Bouton pour le temps de rampe initiale
8. Bouton pour le temps de rampe finale
9. Bouton pour fixer la fréquence de pulsation en temps seconde par Hertz
10. Bouton pour fixer le rapport de pulsation en temps haut / temps bas
11. Voyant mise sous tension
12. Voyant de sécurité
13. Afficheur de la valeur de densité de courant distribué
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Panneau de raccordement

Face Avant

       C
  

       A (-)
            B D (+)

Soudage Tig : A. Raccordement de la torche pour soudage Tig
B. Raccord Gaz de torche
C. Commande torche Tig D.
D. Raccordement de la pince de masse

Soudage électrode : Positif A – porte électrode
            D + masse

Négatif A – masse
D + pince électrode

Face Arrière

• Interrupteur de mise en route
• Raccord Gaz bouteille
• Fiche d'alimentation










